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Automatisiertes Handling
empfindlicher GroBteile

Das Nadelshr beim Prézisionsgleitschlei-
fen groBer, schwerer Bauteile wie etwa
Flansche, Motoren- und Hydraulikbauteile
war bisher das aufwin-
dige Teilehandling.
Dieses Manko
hat Rosler fiir
einen Herstel-
ler von Wilz-
korpern, die
bis zu zwolf
Kilogramm auf
die Waage bringen,
nun mit einem neuen
Anlagenkonzept be-
seitigt. Es ermoglicht das
automatisierte Gleitschleifen und Trock-
nen. Das Anlagenkonzept besteht aus zwel
Long Radius Rundvibratoren, die speziell
fiir diese Aufgabe modifiziert wurden:
Ein Vibrator ist fiir das Gleitschleifen, der
zweite als Trockner ausgelegt. Der eigens
gestaltete Arbeitsbehdlter der Maschinen
entspricht jeweils einer gestreckten Lén-
ge von rund 3,5 Meter und ermoglicht das
gleichzeitige Gleitschleifen oder Trocknen
von bis zu 20 Werkstiicken. www.rosler.com

Anwendungen fiir
Roboter-Lackiertechnik

Rund um das Thema Roboter-Lackier-
technik présentierte Sprimag verschiedene
Beispiele von realisierten Projekten. Eine
Schliisselkompetenz von Sprimag ist seit
Jahren die Entwicklung und Umsetzung
von vollautomatischen Beschichtungsan-
lagen fiir Bremsscheiben. Dariiber hinaus
entwickelte Sprimag ein neues Konzept
eines Roboter-Lackiermoduls, welches
dem allgemeinen Trend in der Industrie zu
reduzierten Fertigungslosgrofien gerecht
wird. Das neue Anlagenkonzept besticht
durch seine Kompaktheit und ist eine op-
timale Erginzung zu den etablierten Spri-
mag Beschichtungsanlagen im Bereich der

Palettenlackierung. Das Konzept sieht die
Verwendung sowohl als manuell beschick-
te Standalone-Einheit, wie auch die tiber
Sprimag Lackierbus vernetzte Version vor.
Bei einem geringen Anfangsinvest kann
der Kunde ein erweiterbares Lackiersystem
starten, was bei Bedarf mit vorlaufenden
und nachfolgenden Fertigungsstufen

vernetzt werden kann. www.sprimag.de

Positives Fazit

Auf der Hannover Messe zeigten Surtec
Deutschland und Surtec International
innovative Verfahren der Oberfldchen-
veredelung, wie beispielsweise Korrosi-
onsschutz und Lackhaftung mit Zetacoat,
Elektrolytische Oxidation von Aluminium
mit Eloxal-Colorbidern, Elektropolieren
von Edelstahl sowie den Neutralaktivator
Surtec 412, der in einem Arbeitsgang Ei-
sen- und Stahlteile reinigt und entrostet.
Die Geschiftsleitung von Surtec zieht ein
positives Fazit aus dem Messeauftritt. Die
Prisentation ihrer neuesten Entwicklungen
der Oberflachenveredlung erginzte Surtec
um die Vorstellung ihrer Heimatstadt. Da-
zu war die Gebietsweinkonigin Susanne
Biirkle angereist, die am Messestand von
Surtec BergstriBer Weine ausschenkte und
fiir gute Stimmung sorgte.

www.surtec. de

Innovatives Verfahren

Die Applikation Dust Free fiir CO,-Schnee-
strahlen von Venjakob ist qualitativ zwi-
schen einer CO,-Reinigung und einer
Hochleistungsentstaubung angesiedelt.

Diese Systemvariante realisiert mit ein-
facher Teilefixierung und geringen Schall-
schutzmaBnahmen eine optimale Vorbe-
handlung. Flexibel erfolgt die Integration
von Dust Free in vorhandene Anlagentech-
nik. Sie beriicksichtigt optimal die Anfor-
derungen an die spatere Oberfldchenqua-
litit und bietet von der Entstaubung bis
zur Reinigung hochste Griindlichkeit. Pa-
tentierte Detaillssungen stellen die Basis
dieser ausgereiften Systemtechnik dar. Das
spezielle Niederhaltesystem sorgt fiir eine
verlissliche Fixierung bei Kleinteilen. Die
eigens entwickelte Venjakob-Pumpstation
garantiert die prozesssichere Versorgung
des Reinigungsmodules mit flissigem
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CO, aus einem Niederdrucktanksystem.
Die Konzeptionierung erfolgt in engem
Dialog mit dem Kunden und abgestimmt
auf die oberflichenspezifischen Anfor-
derungen sowie produktionstechnischen
Gegebenheiten.

www.venjakob.de

Vibrations-Teilereinigung

Auf dem Stand der Deutschen Bundesstif-
tung Umwelt in Halle 2 stellte Vibro-tec
ein alternatives Reinigungsverfahren fiir
industriell hergestellt Teile vor. Durch den
Einsatz von Vibrationen erfiillt das Verfah-
ren hochste Umweltstandards und arbeitet
zudem wirtschaftlich und effizient. Die den
Bauteilen anhaftenden Verschmutzungen
wie Ole, Kiihlschmierstoffe und Spéne
werden abgeschleudert und gleichzeitig ab-
gesaugt. Die Bearbeitungsmedien miissen
nicht entsorgt werden, sondern sie werden
gefiltert und in den Bearbeitungsprozess zu-
riickgefiihrt. Die Maschinen werden inline
als Standardmaschinen oder als Individual-

l6sungen angeboten. www.vibro-tec.de

Verkiirzte Umschaltzeiten

Die neue Timmer-3:1-Doppelmembran-
pumpe bietet entscheidende technische
Vorteile. Der Anwender erhilt eine sehr
wartungsarme, langlebige und prozesssi-
chere Pumpe. Die interne Druckiiberset-
zung von 3:1 ermdglicht es, einen hohen
Fliissig-
keits-
druck
iiber lange
Leitungs-
ldngen mit
geringer
Pulsation
zur Verfii-
gung zu stel-
len. Die Pumpe
wird typischer-
weise in Lackierereien fiir Metall-, Holz-
oder Kunststoffteile, Maschinen, Nutz-
fahrzeuge oder Auto- oder Flugzeugteile
eingesetzt. Es konnen sowohl aggressive,
brennbare als auch pastdse Lacke und
Farben gefordert werden. Ein generelles
Problem beim Einsatz von Doppelmem-
branpumpen in der Lackierindustrie stellen
Druckschwankungen im Lack-Zufiihr-
schlauch dar. Dadurch wird der Lack-
auftrag oft uneinheitlich. Mit dem neuen
Pneumatik-Keramikventil ist es gelungen,
die Umschaltzeiten deutlich zu verkiirzen
und damit die Druckschwankungen und die
Pulsation wesentlich zu verringern.

www. timmer. de
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