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Edle Oberflachen und stabile Qualitat

Hersteller von grof3en Kunststoffteilen setzt fiir verbesserte Optik und Haptik neue Anlage ein

Um ihre Produktionsméglich-
keiten zu erweitern, haben die
Metz-Werke in Zirndorf in eine
neue 2K-Flachenlackieranlage .
von Venjakob investiert. Die
Anlage wurde fiir die hochwer-
tige Beschichtung groBvolumi-
ger Kunststoffteile — auch fiir
den Interieurbereich in
Automobilen - installiert.

Die Metz-Werke sind vor
allem fiir die Produktion von
Gehduse und Fronten fiir hoch-
wertige TV-Gerite und
LCD-Fernseher bekannt. Doch
auch die Fertigung von grof3-
flachigen Kunststoffteilen mit
dekorativer  Oberflichenver-
edelung zdhlt mittlerweile zum
Portfolio des Unternehmens
aus Franken.

Um gerade in diesem Be-
reich Kundenwtiinsche - vor al-
lem die der Automobilbranche
—realisieren zu kénnen, hat das
Unternehmen seine Beschich-
tungsmoglichkeiten um eine
2K-Flachenlackieranlage von
Venjakob erweitert. ,Wir be-
trachten die neue Anlage als
Ergdnzung unseres Angebots-
Spektrums. Sie gibt uns die
Moglichkeit, 3D-Volumenteile
von einer Breite bis 2,20 m zu
bearbeiten, sagt Reinhard
Neumiiller, Leiter Technik und
Qualitdtsmangament des
Kunststoffwerks bei Metz.

Der Hersteller aus Zirndorf
produziert die Kunststoffteile
auf Anfrage und berticksichtigt
auch Sonderwiinsche. Dabei
spielen vor allem Optik und
Haptik eine grof3e Rolle. ,Durch
das neu eingesetzte 2K-Verfah-
ren lassen sich nun auch Son-
der- und Ledereffekte mit be-
sonderer Héarte erzielen“, so
Neumiiller. Die Anlage verfiigt
tiber Roboterpistolen  mit

Die Flachenlackieranlage bietet den Metz-
Werken nun die Méglichkeit, groBflachige
Kunststoffteile mit dekorativen Oberflachen

zu beschichten.

druckluftzerstdubender Funk-
tion. Sowohl die zu applizie-
rende Lackmenge als auch die
Zerstdaubung werden individu-
ell einem Spritzprogramm zu-
geordnet und {iiber die Anla-
gensteuerung automatisch
eingestellt. Eine 2K-Mischtech-
nik sorgt wihrend des Be-
schichtungsprozesses fiir eine
fehlerfreie Farbversorgung. Alle
Prozesse der Anlagentechnik
inkl. der Farbversorgung wer-
den in einer Vollvisualisierung
dargestellt.

Rahmenprogramm hinterlegt

Das ganze System ist auf
wasserbasierende Lacke aus-
gelegt, und die Anlage daher
auch an eine Abwasseraufbe-
reitung gekoppelt. ,Wie sind
ein abwasserfreier Lackierbe-
trieb“, sagt der Leiter stolz.
»Alles, was bei uns an Prozess-
Abwasser entsteht, wird so gut
aufbereitet, dass es direkt wie-
derin den Produktionskreislauf
flieRen kann.“

Quelle: (zwei Fotos): Metz

Die Forderung der Werkstii-
cke durch die Anlage erfolgt
iiber einen horizontal umlau-
fenden Palettenforderer. Er er-
moglicht ein Beschicken und
Abnehmen der Werkstiicke
oder Werkstiicktrager durch
ein und dieselbe Person an
gleicher Stelle. Die Teile wer-
den auf Querstabpaletten
transportiert, die zwischen
zwei parallelen Kettenstran-
gen eingehédngt sind. Die Lauf-
geschwindigkeit des Forder-
systems ist stufenlos ein-
stellbar.

Eine Besonderheit der Fla-
chenlackieranlage ist das
hinterlegte Rahmenprogramm.
»Normalerweise werden in
einer solchen Anlage fast aus-
schlieflich Teile lackiert, die
zusammengesetzt angendhert
eine durchgehende  Fldche
ergeben. Mit dem Programm
ist es dem Anwender jedoch
moglich, auch Werkstiicke zu
beschichten, die lediglich aus
einem Rahmen bestehen und
im Inneren dessen offen sind.
Durchdiese Programmierungs-

Die Roboterpistolen verfiigen iiber eine druck-
luftzerstdubende Funktion. Die zu applizie-
rende Lackmenge kann iiber ein Spritzpro-
gramm automatisch eingestellt werden.

option vermeidet der Anwen-
der enorme Lackverluste“, sagt
Wolfgang Hauser, Key Account
Automotiv and Plastics.

Ein weiteres Plus der Anlage
liegt in der Wasserberieselung
der Abdunstzone unterhalb der
Forderebene mit einem eige-
nen von der Spritzkabine sepa-
raten Wasserkreislauf. Durch
sie wird eine groftmogliche
Staubfreiheit erreicht, weil sie
die entstehenden Stdube bin-
det.

Hervorragende Qualitat

Insgesamt vier Lackierrobo-
ter von ABB und Fanuc runden
das Lackierspektrum der Anla-
ge ab. Sie kommen zusatzlich
zur Bearbeitung von 3D-Kunst-
stoffteilen zum Einsatz.

Seit November lduft das
neue System nun und lackiert
in einem Drei-Schicht-Betrieb
taglich zwischen 1000 und 3000
Kunststoffteile. Mit der Lackier-
qualitdt ist man seitens Metz
sehr zufrieden.

Das sichere Einbrennen.
L+F macht lhre Arbeit zuverlassig.

Verlangen Sie Zuverlassigkeit: Telefon +41/71/388 84 84.

E

Leutenegger + Frei AG

Probleme habe bis vor Kur-
zem laut Neumiiller lediglich
die Diinnschichtlackierung be-
reitet. ,Um eine Schichtdicke
von 15 pm realisieren zu kon-
nen, haben wir neue Lackier-
pistolen in das System integ-
riert. Mit ihnen erreichen wir
nun den fiir eine Diinnschicht-
lackierung notwendigen Wert“,
so der Leiter Technik und Qua-
litdtsmanagement.

Doch auch Venjakob musste
mit einer Schwierigkeit fertig
werden. Denn die rdumlichen
Kapazitdten waren recht limi-
tiert. ,Wir haben durch die ge-
ringe Deckenh6he von 5 m al-
les ein wenig mehr in die Lange
als in die Hohe gebaut. So ha-
ben wir z.B. auf einen 4- oder
6-Etagen-Trockner verzichten
miissen und einen 2-etagigen
installiert, der tiber ein Umluft-
system arbeitet, erldutert
Hauser.

Mit der Einfithrung der La-
ckieranlage haben die Metz-
Werke nach eigener Aussage
ihren Anspruch verwirklicht,
hochwertige  Elektronikpro-
dukte aus heimischer Produk-
tion anzubieten. ,Zudem ha-
ben wir mit dem System die
notwendige Hilfe erhalten, um
noch besser auf individuelle
Kundenwiinsche eingehen zu
kénnen. Die heutigen Ergeb-
nisse liberzeugen uns mit noch
stabilerer Lackqualitdt und ed-
len Oberflichen®, restimiert
Neumidiller abschlieBend.  fb

» Metz-Werke Gmbh & Co KG,
Zirndorf, Reinhard Neumiiller,
Tel. +49 911 9706-429,
reinhard.neumueller@metz.de,
www.metz.de; Venjakob GmbH,
Rheda-Wiedenbriick, Wolfgang
Hauser, Tel. +49 5242 9603-173,
w.hauser@venjakob.de,
www.venjakob.de

Bei Umluft-, Strahlungs-, Kammer-, Einbrenn- und Durchlauféfen, A-Ofen,
Mikrowellendfen, Trockner und Spezialdfen ist L+F ein erfahrener Part-
ner. Verarbeitet werden ausschliesslich erstklassige Materialien und
beste Isolation. Konstruktionen flir anspruchvollste Kunden. Fiir solche,
die mit einem Minimum an Energie ein Maximum an Power verlangen.
Jeder Einbrennofen wird aufgrund der unmittelbaren Anforderungen
nach Mass als Komponente und fiir Gesamtanlagen entwickelt.

BRERICT Ay, oo T N S T S A T O e e R oY PNt D R VS A s N 1 e
Innovation aus Tradition
CH-9204 Andwil/SG, Telefon +41/71/388 84 84, Fax +41/71/388 84 94, info@leutenegger.com, www.leutenegger.com

Lackkunde
fiir Kaufleute

Vom 13. - 15.Mai 2009 veran-
staltet Vincentz Network zu-
sammen mit der EGL in Pader-
born das Seminar ,Lackkunde
fiir Kaufleute“. Dieser Lehr-
gang richtet sich an Einkdufer,
Verkaufer, AuBendienstmitar-
beiter und an anderes Personal
der Lackrohstoff- bzw. Farben-
und Lackindustrie, deren be-
ruflicher Alltag entscheidend
durch technische Sachinhalte
rund um das Thema ,Lack“ ge-
pragt ist. Immer héufiger
kommt auch das kaufménnisch
ausgebildete Personal mit tech-
nischen Fragestellungen in Be-
rithrung. Nur wer {ber lack-
technisches Wissen verfiigt,
kann bewusst argumentieren
und kompetent {iiberzeugen.
Der Lehrgang ,Lackkunde fiir
Kaufleute“ vermittelt Nicht-
Technikern verstandlich die
Grundlagen der Lackrohstoffe
und Lackverarbeitung. Schwer-
punkte der Veranstaltung sind
wa.:

° Welche Eigenschaften hat
ein Lack?
e Welche Aufgaben haben

Losemittel und Additive?
¢ Wie kommt die ,Farbe“ in

den Lack?
¢ Wie setzen sich Lacksysteme

zusammen, was leisten sie?
e Welche Vorbehandlung
ist notig?
e Wie kommt der Lack auf das

Werkstiick?

Die Tagung findet im Wel-
come Hotel Paderborn in Pa-
derborn statt (www.welcome-
hotel-paderborn.de). Die Teil-
nahmegebiihr betragt 1.785,00
EUR zzgl. MwsSt. Die Teilneh-
merzahl ist auf 20 Personen be-
grenzt. ]

» Vincentz Network, Hannover,
Kristin-Ann Dorozalla,
Tel. +49 511 9910-2 72,
anmeldung@farbeundlack.de,
www.farbeundlack.de

Zeitsparende
Abdeckhilfe

Die zeitsparende und hoch-
wertige Abdeckhilfe ,Stego-
band“ von L-Tec ist bei 214
PKW-Modellen auf Einsetzbar-
keit abgepriift worden. Das
Produkt kam bei Front- und
Heckscheibe, . Seitenfenster
und Karosserie-Fugen zum
Einsatz, mit dem Ergebnis, dass
das Stego-Programm auch fiir
die Fahrzeug-Neuentwicklung
tauglich ist und es sich vor
allem beim Einsatz von was-
serloslichen Lacksystemen eig-
net. Seine Anwendung wird vor
allem
e flir Abdeckarbeiten an den

Dichtgummis der Scheiben
o fiir Abdeckarbeiten an den

Abdichtungen am Schiebe-

dach
e zum VerschlieBen der Fugen

zwischen den Karosserietei-

len empfohlen. 0

» L-Tec Lacktechnik GmbH, Cham,
Michaela Bergschneider,
Tel. +49 9971 760123,
mbergschneider@lack-technik.de,
www.lack-technik.de



