- WINNING CULTURE

Venjakob — ein modernes Familienunternehmen
mit Tradition und Erfahrung

In dieser neuen Serie stellen wir Ihnen
kiinftig verschiedene Forbo Stakeholders
vor und erldutern deren Geschéftsbezie-
hung zu Forbo. Die Firma Venjakob in
Deutschland ist ein wichtiger Geschifts-
partner von Movement Systems im
Bereich der industriellen Herstellung von
Oberflachenanlagen.

Das 1963 von Heinrich Venjakob gegriinde-
te mittelstdndische Unternehmen in Rheda-
Wiedenbrick ist seit seiner Grindung ein
Familienunternehmen. Venjakob hat sich
vom Maschinenbauunternehmen zu einem
international anerkannten und weltweit agie-
renden Systemhersteller von Oberflachen-
anlagen und férdertechnischen Produkten
entwickelt. Mit Kreativitdt bei Konstruktion
und Planung sowie mit seinem umfang-
reichen Know-how hat sich Venjakob einen
hervorragenden Ruf im Markt erworben.

e )

Herr Niisser, welche Produkte stellt die
Firma Venjakob her?

otto Niisser: Wir sind in der Produktion von
automatischen Spritz-Lackieranlagen fir die
Mébel-, Tiiren-, Automotive- und Stahlindus-
trie sowie allgemeine Anwendungen von
Nasslack-Beschichtung und Fordertechnik
tatig. Dabei liefern wir die gesamte Prozess-
kette von der automatisierten Vorbehand-
lung Uber die Applikation, Durchlauftrock-
nung bis hin zur Abluftreinigung. Im Bereich
der I6sungsmittelfreien Stahlrohrkonservie-
rung sind wir Marktfuhrer.

Die Wirtschaft durchlebt momentan
weltweit turbulente Zeiten. Wie war das
Jahr 2009 fiir Sie?

otto Niisser: Aufgrund der schwierigen wirt-
schaftlichen Situation ist der gesamte Markt
2009 um etwa 40 Prozent geschrumpft.
Jedoch sind langerfristiger Bedarf als auch

Venjakob produziert automatische Spritz-Lackieranlagen.
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zukunftstrachtige Projekte ausreichend vor-
handen. Diese werden voraussichtlich im
Jahr 2010 realisiert.

Welches Produkt von Movement Systems
kommt bei Venjakob zum Einsatz?

otto Niisser: Neben allgemeinen fordertech-
nischen Anwendungen fur plattenférmige
Werkstoffe und im Sondermaschinenbau
verwenden wir einen Siegling Transilon
Bandtyp besonderer Art von Movement Sys-
tems flr den Einsatz in unseren Lackierauto-
maten. Bei diesen Lackierautomaten spielen
hohe Lésungsmittel- und Lackbesténdigkei-
ten sowie leichte Reinigung fir die Rickge-
winnung der Uberschissig aufgetragenen
Lackmaterialien eine grosse Rolle.

Was fiir Anforderungen stellt lhre Indus-
trie an die Prozessbander?

otto Nisser: Die in der Mobelindustrie bei
Interliibke, Poggenpohl, Miele oder Bulthaup




Otto Nisser
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verwendeten Lacksysteme unterscheiden
sich konstruktiv und technisch wesentlich
von Anwendungen bei Firmen wie: Airbus,
Bosch, Braun oder Vallourec Mannesmann.
Fur alle Anwendungen soll jedoch der glei-
che Bandtyp die geforderten Eigenschaften
haben, also Bestandigkeit gegen samtliche
vorkommende Losungsmittel und glatte,
feste Oberflachen zur leichten Reinigung mit
unserer patentierten Technik. Dabei mussen
die Bandoberflichen neben der chemischen
Belastung gleichzeitig auch starken mecha-
nischen Beanspruchungen durch Gleitrei-
bung an diversen Rakeln (Abstreichholz) und
Reinigungswalzen standhalten.

Eine der grossen Herausforderungen
an Bandhersteller wie Movement Systems
besteht in der Produktion einer hochwerti-
gen, glatten Endlosverbindung.

Schon eine geringe Welligkeit oder das
Anlosen der Verbindung fihrt dazu, dass das
betreffende Band in der Anlage ausgewech-
selt werden muss, da die Bandreinigung

nicht mehr 100 Prozent funktioniert und
somit Werkstlicke auf der Unterseite ver-
schmutzt werden. Ausserdem sollen die Ban-
der, obwohl sie als Verschleissteile angese-
hen werden, maglichst lange halten. Wir
garantieren eine Standzeit von mindestens
1000 Betriebsstunden.

Seit wann arbeitet Venjakob mit Forbo
zusammen?

otto Nisser: Um allen Anspriichen unserer
Kunden zu gentigen, bedurfte es in der Ver-
gangenheit einer intensiven Zusammenar-
beit zur Entwicklung einer geeigneten Pro-
duktionstechnik mit mehreren fiihrenden
Bandherstellern.

Seit der Firmengriindung 1963 arbeiten
wir bereits mit den Bandern von Movement
Systems, damals noch Siegling, wodurch eine
besonders vertrauensvolle Zusammenarbeit
entstand. Auch durch gelegentliche Schwie-
rigkeiten bei der Qualitét liessen wir uns nicht
entmutigen. Gemeinsam mit Movement
Systems haben wir immer wieder unsere
Bemulhungen zur Problemlésung fortge-
setzt, bis wir ein gutes Ergebnis erreichten.
Was schétzen Sie an dieser Zusammen-
arbeit?
otto Niisser: Ein entscheidender Erfolgsfaktor
bei der Zusammenarbeit waren die vielfalti-
gen technischen Mdglichkeiten und verflig-
baren Bandtypen von Movement Systems,

die raumliche Nahe des Produktionsstandor-
tes Hannover sowie die engagierte Mitarbei-
tenden der Technik und Beratung.
Gibt es noch einen weiteren Pluspunkt in
dieser Partnerschaft?
ottoNiisser: Neben der bereits erwahnten, spe-
ziellen Anwendung benétigen wir in unserer
Trocknungstechnik zudem Temperatur- und
UV-besténdige Bander. Auch auf diesem
Gebiet kann Movement Systems uns geeig-
nete Produkte liefern. Dadurch kénnen wir
bei einem einzigen Lieferanten den Grossteil
unseres Bedarfs decken und gleichzeitig
durch die weltweite Prdsenz von Movement
Systems unseren Kunden einen relativ orts-
nahen Service bieten.
Was ist Ihnen bei der Zusammenarbeit
wichtig?
otto Niisser: Bei der Wahl eines Partners kommt
es uns auf zuverldssige, schnelle Beratung
und Belieferung an, denn in diesem Fall
kénnte aufgrund eines Ausfalls maglicher-
weise eine ganze Produktionslinie stillstehen.
Die Erfahrungen aus den vielen Jahren
der Zusammenarbeit unserer Ingenieure
mit dem Aussendienst-Kundenberater und
den Innendienst-Mitarbeitern bei Movement
Systems haben ein Winning-Team geschaf-
fen, welches auch fir zukinftige anspruchs-
volle Herausforderuhgen beste Vorausset-
zungen mitbringt.

Der Venjakob Firmensitz in Rheda-Wiedenbriick (Deutschland).
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